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点胶重量测试
无FPC 使用FPC

要想达到一致的点胶结果首先就要从胶管内平稳的

提供胶水到点胶阀. 光是向胶管提供固定气压並不

能排除胶管內塞的摩擦干涉或液位变化的问题。不

同的胶水，不同的批次或不同的胶管液位都会影响

胶水的传送。

即使向胶管施加固定气压，胶水仍是可能产生不同

的流动性和流度。尤其是在使用大容量胶管的导热

膏,油封胶材或RTV硅胶时，这种现象非常明显。当

开始从新的满灌的胶管将胶水推进阀内时，它需要

相当程度的气压。但随着时间或胶水渐渐耗尽, 如

果还是保持一样的气压，那灌入阀内的胶水流量会

产生变化, 胶水流出量或点胶结果会不一致。

当使用小容量胶管来点锡膏或导电胶时，随着胶水残留量的减少,也同樣会造成点胶结果很大的变化。

锡膏和导电胶内含的助焊剂会使胶管内壁变粘，即使气压固定不變,仍会阻碍胶管內塞的移动,从而胶

量突然变少，或者胶管內塞突然向前移动, 胶量又突然变多。

将此实时定压流量控制功能与自动胶量校正磅秤搭配使用時,可达到最完善的点胶过程控制。这个选项

组合時,(1）可利用磅秤來设置及控制胶阀的流量，並且（2）FPC控制在点胶过程中保持一致的出胶结

果。

您可知道是否您正提供点胶阀太低还是太高的胶压呢？ 

定压流量控制系统

实时制程控制

自动过程补偿

定压流量控制系统(FPC)是GPD获得专利的实时点胶补偿系统，在胶水液位或胶管压

力的变化下也可保持一致稳定的胶水流入阀内。点胶补偿不仅仅是只在校准時做一

次, 而是随时在点胶过程中及时控制。

FPC可與多种点胶阀连接, 不仅可整合到所有GPD Global点胶设备，也可用独立控

制盒与客户的设备或控制系统轻松地对接操作和连通。
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善用GPD专利的实时定压流量控制系统（FPC）來让您
可以將点胶阀达到的最佳运行水平，才不会因來自胶
管的胶水量不足或过多而造成不一致的点胶结果。
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GPD专利的定压流量控制系统

https://www.gpd-global.com/co_website/valvestools-fpc.php

